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SO OPTIMIEREN SIE MIT DER GIB
IHRER INTERNEN

GIB VMI

« Single- & Multi-Sourcing

« Dynam. Bestandskennzahlenberechnung
« Web-Cockpit

« Inter-Company-Abwicklung

« Fiori-Design

« Alert-Monitor

SIMUL

GIB PLANNING

« Multi-Ressourcenplanung

« Kapazitive Reihenfolgeplanung
« Eagle Eye-Dashboard

« Ruistzeitanpassung

« Role Administration-Cockpit

« Slotplanung

GIB BUYING

« Transportkosten-Optimierung
« Bestellbindelung

« Restriktive Beschaffung O @ O
v Kosten, Volumen, Gewicht O O

« Reichweitenorientierte Bestellabwicklung
« Sammelumsetzung




SUITE ALLE ZENTRALEN ASPEKTE

SUPPLY CHAIN

ATION

GIB FORECAST

« Werksplanung

« Vertriebsplanung

« Prognosen

« Planungsgute

v Kampagnenplanung

« Bottom-up & Top-down-Planung

GIB CONTROLLING

« Potenzialanalyse

v ABC/XYZ-Analyse

« Regelwerke

« Zielkalkulation

¢ Wiederbeschaffungszeit-Kalkulation
v Massendatenpflege

GIB OPERATIONS

« Werksubergreifende Disposition
« Fehlteilmanagement

« Ausnahmehandling

« Bulk-Workbench

« Alert-Monitor

« Role Administration-Cockpit




PRO(
MATL

Prozessr

USABILITY

Anwender-
freundlichkeit

SIMPLIFICATION

Vereinfachung

v Ubersichtliche Darstellung « Die richtige Information zur + Integrierte P
« Einfache Bedienbarkeit richtigen Zeit am richtigen Ort, « World Class |
« Ansprechende Optik passend fir den jeweiligen « Durchgéangig

Anwender ERP-System



BASIC
TECHNOLOGY

Basistechnologie

CESS

JRITY
eifegrad

INTRASYSTEM
INTELLIGENCE

Systeminterne
Intelligenz

anung « Heuristiken « Frontend-Technologie Fiori

Mlanufacturing « selbstlernende Algorithmen « Backend-Technologie ECC, S/4
keit vom Sensor ins « On-Premises, Cloud, Hybrid
« loT & lloT

GANZHEITLICHE
DIGITALISIERUNG DER
SUPPLY CHAIN MIT IFM

Basierend auf modernster Grundlagentechnologie
und systeminterner Intelligenz bietet die GIB Suite
aus dem Hause ifm eine ganzheitliche integrierte
Planung lhrer internen Supply-Chain-Prozesse
mit gréoBtmdglicher Anwenderfreundlichkeit und
Simplifizierung.



~Einer der groBen Vorteile

unseres GIB Forecast ist, dass es
zum einen schnittstellenfrei in
SAP integriert ist und gleichzeitig
flexibel und SAP-organisations-
unabhangig funktioniert.”

HATEF ABEDI-JAM
Experte Forecast

GIB STANDARD FUNKTIONEN VORTEILE

« 18 verschiedene Prognosemodelle « Automatisiertes Finden des besten

« Datenbasis: SAP-Systeme Prognosemodells

« Freie Definition von Planungs- und « Simulation verschiedener
Organisationshierarchien > Prognosemodelle und -parameter

« Konsolidierung der dezentralen « Automatisierte Bereinigung
Planung in einem Planungssheet von AusreiB3ern

« Dashboard zur Prozesstiberwachung « Hoéhere Prognosegenauigkeit

« Zugriff auf verschiedene Datenquellen

KUNDENERFOLGE MIT GIB FORECAST

ROl nach tiber 3 O O/
6 9 O /O Bestandsreduzierung
Monaten Planungsgiite in 7 Monaten

YPSOMED =]

TIRILLIX

SIMPLIFY YOUR LIGHT.



GIB FORECAST

VALIDE ABSATZPLANUNG
UND PROGNOSE MIT
GIB FORECAST

Die Absatzplanungs- und Prognose-Anwen-
dung GIB Forecast ist einfach und schnell be-
dienbar und entfaltet so einen hohen Wir-
kungsgrad. Zuverlassige Prognoseverfahren
erleichtern die rollierende Absatzplanung und
geben lhnen die Méglichkeit, Ihren Fokus auf
nicht prognostizierbare Artikel- und Produkt-
gruppen zu legen. Damit optimieren
Sie nachhaltig lhre Planung. Zu-
dem erhalten Sie die Moglich-
keit, lhre Prognoseverfahren
zeitnah umzusetzen und so

Ihre Lieferfahigkeit zu stei-

gern und lhre Bestande zu

optimieren.

DIE PERFEKTE LOSUNG
FUR VERTRIEB UND FACH-
ABTEILUNGEN
Prognoseverfahren mit GIB Forecast
ermoglichen exakte Vorhersagen und eine ent-
sprechend zuverldssige Planungsgenauigkeit.
Bedarfe werden auf Basis von historischen Ab-
satz- und Verbrauchsdaten sowie Marketing-
Kampagnen kalkuliert. Diese Prozesse werden
je nach Verlauf der betrachteten Zeitreihe
durch Algorithmen nach Croston, Winters, Me-
dian u.v.m. unterstitzt. Die verschiedenen
Funktionen haben Sie durch ein tbersichtliches

Dashboard jederzeit im Blick.

EINFACHES UND FLEXIBLES SYSTEM

Die Anwendung regelt und steuert die Uber-
gabe an das ERP-System oder alternative Sub-
systeme. Durch die integrierte Up- und Down-
load-Funktionalitdat kdnnen beispielsweise auch
kleine Vertriebsgesellschaften, die noch nicht
mit einem einheitlichen SAP-System arbeiten,
ihre prognostizierten Bedarfszahlen
in die Konsolidierung einflieBen
lassen.

ZUVERLASSIGE
ABSATZPROGNOSE
BEI MINIMALSTEM

PLANUNGS-
AUFWAND

VERKNUPFT ALLE
UNTERNEHMENSBEREICHE
Uber entsprechende Down-
load-Verfahren kénnen die
Daten mittels Planungska-
lender zyklisch zusammenge-
stellt werden. Die Planungser-
gebnisse dienen der Optimierung
der Bestande, Lieferbereitschaft und
Kapazitatsplanung. Zusatzlich besteht die
Moglichkeit, die Daten via Download den
Lieferanten als Mail, CSV oder im GIB VMI zur
Verfigung zu stellen. Somit ist eine Planung
Uber alle Unternehmensbereiche sichergestellt.
Das erhéht die Planungsgenauigkeit und stei-
gert lhren Wettbewerbsvorteil nachhaltig.



Das GIB Forecast unterstltzt den
Prozess der dezentralen Planung
durch automatisierte Prognose-
verfahren. Dabei kdnnen Daten

unterschiedlichster Quellen ein- >

flieBen. Das Ergebnis sind opti-
mierte Bestdnde, Verbesserung
der Lieferbereitschaft und eine

zuverlassige Kapazitatsplanung.
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lassige Planungsgenauigkeit.
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AUCH SIE KENNEN EINEN GIB FORECAST ANWENDER
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.Die Klassifizierung Ihrer Materialien

kennen Sie selbst am besten. Mit GIB
Controlling kénnen Sie diese indi-
viduell bestimmen, haben lhre Be-
standszahlen immer im Blick und erle-
digen lhre Stammdatenpflege schnell
und unkompliziert.”

SASCHA BARBAS
Experte Controlling

GIB STANDARD FUNKTIONEN VORTEILE

« Automatisierte Bereitstellung logistischer « Transparenz Uber Bestandstreiber
Kennzahlen und Risikomaterialien

« Materialklassifizierung anhand der v Effiziente, effektive und nachhaltige
ABC- und XYZ-Analysen > Bestandsoptimierung

+ Integration von Produktlebenszyklus « Abschétzung von Folge und

« Simulation von MRP-Parametern Risiken durch Simulation von

« Materialstammdatenpflege Gber MRP-Parametern
Massenabgleich « Quick-Wins durch einfache

« Formelwerk zur Definition von Potentialanalyse

Regeln, Entscheidungsbdumen und
kundenindividuellen Berechnungen

BESTANDSREDUKTION MIT GIB CONTROLLING

20% Y ( i

in 11 Monaten

1T Mio

Euro in 11 Monaten

Euro in 12 Monaten

— AIRBUS I
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GIB CONTROLLING

NIEDRIGE BESTA

BEI HOCHSTER

LIEFERBEREITSCHAFT MIT
GIB CONTROLLING

Oo
O
O

NDE

GIB Controlling verhilft lnnen mit minimalem
Zeitaufwand zu einer nachhaltigen Bestandsop-
timierung. Hierbei unterstiitzen Sie branchen-
spezifische Regelwerke, die auf beliebig vielen
Dimensionen basieren kdnnen, z. B. Lieferklas-
sen, Produktlebenszyklus wie LRODI, Werthal-
tigkeit (ABC), Stetigkeit (XYZ) u.v.m.
Diese Regelwerke kénnen als vor-
definierter Branchen-Content
in GIB Controlling implemen-
tiert werden. Die Vorkonfi-
gurierung verkUrzt die Pro-

dukteinfihrungszeit und
fuhrt zu einem erhéhten

Wirkungsgrad.

OPTIMALE DISPO-PARAMETER

IN EINER ZENTRALEN ANWENDUNG
Mit dem GIB Controlling Dashboard
erfolgt die Steuerung der Bestande und der
Disposition aus einer zentralen Anwendung
heraus. Durch die Festlegung bestimmter
MessgréBen wie z. B. Kapitalumschlag und
Reichweite erhalten Sie durch Anwendung
des Regelwerkes automatisiert einen opti-
malen Vorschlag zur Einstellung der Dispo-
Parameter.

PROZESSE STEUERN
UND OPTIMIEREN
MIT INTELLIGENTEN
KENNZAHLEN

Die Folge: Optimierung lhrer Bestdnde bei
gleichzeitiger Steigerung Ilhrer Lieferbereit-
schaft. So realisieren Sie mit Leichtigkeit ein
zielorientiertes Navigieren durch Ihre Bestands-
kennzahlen und schaffen entscheidungsrele-

vante Transparenz.

SICHERHEIT DURCH SIMULATION
Dank des Simulationsmodus
kénnen Sie die hinterleg-
ten Regelwerke und deren
Auswirkungen auf Bestand
und Lieferbereitschaft si-
mulieren. Diese Simulation
kann sowohl auf Einzel-
materialebene als auch auf
Ebene freier Aggregation und/
oder eines ganzen Werks berech-
net werden. Der Simulationsmodus ist
eine ,Lernwiese”, auf der nun das Zusammen-
wirken von unterschiedlichen Dispo-Merkma-
len, LosgroBenverfahren (Andler, Groff etc.)
und eingestellten Sicherheiten exakt vorher-
gesagt werden kann. Das bringt Sicherheit und
Akzeptanz in die Anwendung.



Lieferklasse

Produktlebenszyklus

XYZ-Analyse zur Stetigkeit
\ ABC-AnaIyse : zur Werthaltigkeit

Mit GIB Controlling nehmen

Sie lhren Bestand unter die
Lupe und identifizieren

< mithilfe branchenspezifischer

Regelwerke das verborgene

Optimierungspotenzial.

—ward
.utzereinstelungen [ @Giobal
£ 11| (@] BEravort | | 1000 Werk Hamburg
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o ::g:: Prognoseparametar =2 25 1 3856 6 3903
zyklen einzustellen. Ganz gleich ob Sie mit ~ et e
£/ st xcsbining chafa) -
LRODI, ELAN oder einer eigenen Methode wmEleEeEs 07
Kennzahlen in T-EUR
zum Produktlebenszyklus arbeiten. Dank des 0g
integrierten Formelgenerators haben Sie viel- 5 v
faltige Moglichkeiten, Ihre Logik fur die Erstel-

lung weiterer Entscheidungsbdume zu nutzen. il il (e et o g
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=2 |<=30 [ <=40 |<=50 |<=60 |<=70 |<- In der Reichweiten-Wiederbeschaffungszeiten-Matrix
FR | S | | stellen wir die Wiederbeschaffungszeiten fir Materi-
1

alien den Bedarfen, wie sie aktuell im System eingepflegt
sind, gegeniber. Wir kénnen uns auch der Sicht in die
Vergangenheit bedienen, also der Betrachtung der
Verbrauche. Am Beispiel bedeutet das: 392 Materialien
liegen langer als 120 Tage auf Lager, obwohl sie in
maximal 10 Tagen wiederbeschafft werden kénnten.

An dieser Stelle sind bereits Potenziale erkennbar.
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~Mit GIB Operations hat

langes Suchen in den dispositiven

Prozessen ein Ende. So kébnnen Sie

zielgerichtet und deutlich effizienter
arbeiten.”

GIB STANDARD FUNKTIONEN

« Transparente Darstellung von Ausnahme-
meldungen, Fehlteilsituationen sowie
einkaufsspezifischen Informationen

« Abruf von Informationen zu Stammdaten,
Bestanden und Disposition Uber einfachen
Layout-Wechsel

« Identifikation und Steuerung kritischer
Materialien aus einem Friherkennungs-
system heraus

« Implementierung individueller Parameter
und Alerts

VOLKER BLOCHL
Experte Operations

VORTEILE

« Zeitsparende Disposition durch
aggregierte Informationsbereitstellung
und Ausldsen von Transaktionen aus
einem Screen heraus

« Rollenbasiertes Arbeiten fur gefihrten
Zugriff bzw. Arbeitsweisen in SCM

« Schnelles Alerting fur die taglichen
Aufgaben

KUNDENERFOLGE MIT GIB OPERATIONS

6/ %

Zeiteinsparung bei der
Massendisposition

Bronnen T

Reduzierung des
Riuckstandswerts um

47 %

ROI nach

A

Monaten

Y .
W Agilent Technologies



GIB OPERATIONS

DIE DISPOSITION
FEST IM GRIFF MIT
GIB OPERATIONS

GIB Operations ist die Losung fir das Tages-
geschaft aller Mitarbeiter aus dem Umfeld der
Supply Chain. Dank individueller Benutzerlay-
outs und vordefinierter Standardlayouts kon-
nen alle relevanten Dispositionsinformationen
abgerufen und zur Anzeige gebracht werden.
Das sind u. a.: Fehlteile, Exceptions, Mate-
rialstammdaten, Bedarfe und Ver-
brauche (grafisch/tabellarisch),
Kreditoren- und Einkaufsinfor-
mationen, Fertigungs- und
Produktionsauftragsinfor-
mationen, Beleginforma-
tionen, z. B. Bestellungen

und Kundenauftrage.

DIE RICHTIGEN
INFORMATIONEN ZUR
RICHTIGEN ZEIT AUF EINEN BLICK

Der Anwender navigiert durch sein Tages-
geschaft und kann sicher die richtigen disposi-
torischen Entscheidungen treffen. In den in GIB
Operations angezeigten Periodendetails kon-
nen alle relevanten Informationen wie Ab- und
Zugange, Bedarfe, Planauftrage etc. in einem
Zeitstrahl dargestellt werden. Dieser Zeitstrahl

DAS TAGES-
GESCHAFT AUF
EINEN BLICK,
INKLUSIVE FRUH-
WARNSYSTEM

kann tages-, wochen- oder monatsgenau auf-
gerissen werden. Das kann sowohl auf Einzel-
materialebene als auch flir eine Gruppe von
Materialien zur Anzeige gebracht werden.
DarUber hinaus koénnen auch Planauftrags-
und Banfumsetzungen direkt aus einer Ober-
flache angestoBen werden. Auch die in vielen
Unternehmen sehr unterschiedlichen
Bestandskennzahlen kénnen in
GIB Operations gut visualisiert
werden.

OPTIMALER UBERBLICK -

WERKSUBERGREIFEND

Werkslbergreifende Sich-
ten auf Ebene einzelner
Materialien sowie der Stlck-
listenstruktur oder der Teilever-
wendung sind einfach und schnell

aufzurufen. So finden Themen wie Cross-

Company oder Inter-Company-Geschafte eine
Lésung in GIB Operations. Auch Reichweiten
auf den Ebenen Verbrauch und Bedarf oder
sogar kundenspezifische Reichweiten kénnen
hier mit Ampeln und Exceptions komfortabel
eingestellt und kontrolliert werden.



Planauftrag 1

Bedarf A

Material-

Planauftrag 2

Planauftrag 3

zugang
Material-
entnahme

Bedarf B

Zeitraum: z. B. Tag, Woche, Monat, Jahr

Samtliche Periodendetails auf einen Blick: Wunschperiode (Tag, Woche, Monat, Jahr)
angeben und Einzelmaterial- oder Materialgruppenansicht wahlen. Damit behalt der
Disponent den Uberblick und hat seinen Arbeitsplatz im Griff.

GIB Operations ist das Modul
fur das Tagesgeschaft aller
Mitarbeiter aus dem Umfeld der
Supply Chain. Dank individueller
Benutzerlayouts und
vordefinierter Standardlayouts
kénnen alle relevanten
Dispositionsinformationen
abgerufen und wie hier mithilfe
von Grafiken zur Anzeige
gebracht werden.
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Anzeige einer simulativen Bedarfsmenge der

Stlcklistenpositionen Gber ein Material oder
mehrere Materialien.
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auch fur eine Gruppe von Materialien

Zusatzliche Mengen in
der Planung simulieren

erfolgen. Weiterhin ist eine Simulation

chrinken || | [ glemente anzeigen || B3 simulation aus| || sige aus
von Bedarfsveranderungen oder der

3 M04/2013  MO05/2013 | MO6/2013 | M07/2013 | M 08/2013 M 09/2013 M 10/ Zuga ngssituation méglich

7,00 )
10,00 5,00 10,00 5,00 8,00
10,00 5,00- 15,00- 5,00- 5

5,00- 2,00
18,41
—niause
— |

-

L () (8 0 ) L ] (66 o

. restlegen AM Ausnahmegruppen]

Werk IMaterial Materialkurztext ABC A
4 1000 100-100 Gehause A X
20 1100 100-100 Gehause
@cO 2000 100-100 Gehéuse
4
ie | Ampel Werk Material 7 Materialkurztext ABC XYZ AME
. . i com 1000 T-F100 Pumpe PRECISION 100 C Y
WerksUbergreifende Sichten auf g com 1000  T-B100 Gehause B
B @O0 1000 HD-1300 IDES Glad Boy konfigurierbar A X 5]
Ebene einzelner Materialien sowie g ©08 1000 1300560  Kabelstrang 17,5 cm AT
ﬂ coa 1000 1300-550 Sensor-Bauteil A
- ; I coa 1000 1300-540 Zundkerze 4500 A X
der Stlcklistenstruktur oder der g I — A2
. . . 5 co@ 1000 1300-520 Zundkerzenkabel 12 A
Teileverwendung sind einfach und b —————— —
SCh ne” aufzurufen und bieten 1 Datensatze selektiert |31 000 |1 000 |19¢.a |0 Datensatze gefiltert |
alle Funktionalitaten des GIB B e B B ) R Bl ) Dresies ) B
Operations_ cfl\stenat.rﬂﬁsung Werk VG |PD AME FT (vA.. | BD FTBG
*TF100 1000
0@ T-B100 Gehause 1000 o = coa v
©O@ T-T100 Rohling fur Spiralgehause 1000 & N com Y
“O@ T-T200 Flachdichtung 1000 & = com ¥
W T-T300 Sechskantschraube M10 1000 & = com ¥
200 Laufrad 1000 ® = cca ¢
000 Rohling fir Laufrad 1000 & = coa
“hiwelle 1000 & =2 B8 ar
“ling far Welle 1000 ® = 8 &
“tronik TURBODRIVE 1000 B =
“=elektronik 1000 ® =
i

AUCH SIE KENNEN EINEN GIB OPERATIONS ANWENDER
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GIB STANDARD FUNKTIONEN

« Zusammenfassung von Bestellanfor-
derungen unter Bertlicksichtigung von
Restriktionen wie Volumen, Bestellwert,
Menge

« Automatische Anpassung der Bestell-
optionen bei Anderung der Vorgaben

« Automatische Bestellmengenanpassung
anhand vorgegebener Reichweiten

»Sinnvolles Bestellmanage-
ment muss kein Puzzlespiel sein.
Mit GIB Buying optimieren Sie
Ladungstrager, Reichweiten und

Restriktionen mit nur wenigen
Klicks.”

CHRISTINE BROCHER
Expertin Buying

VORTEILE

« Kosten sparen durch reichweiten-
optimierte Bestellabwicklung
> « Transportkostenoptimierung
« Ladungstrageroptimierung

ERFOLGE MIT GIB BUYING

380%

Zeitersparnis in der
Abarbeitung von
restriktiven

Bestellungen

/0%

bessere Auslastung des
Transportvolumens

25%

weniger Lieferkosten



00O
OO

GIB BUYING

BESTELLUNGEN
INTELLIGENT BUNDELN MIT
GIB BUYING

Mit seinen umfangreichen Zusatzfunktionen ist
GIB Buying die smarte Lésung, wenn es darum
geht, Bestellungen in SAP zu optimieren.

Bestellvorgange erfordern transparente Pro-
zesse sowie eine umsichtige und zuverlassige
Disposition. GIB Buying unterstltzt Sie dabei
und bietet lhnen eine optimierte Be-
stellabwicklung in SAP, mit der
Sie unndtige Transporte ver-
meiden kénnen.

VIELFALTIGE ANFORDE-
RUNGEN UND RESTRIK-

TIONEN PROBLEMLOS IM
GRIFF
Das Besondere: Bestellan-

forderungen (BANFen) lassen
sich zu Bestellbindeln zusammen-
fassen. Diese BUndelung der Daten er-

moglicht es, bei Bestellungen alle Vorgaben
zu Mindestbestellwerten, Transportvolumen
und Gewicht einzuhalten, ohne dabei das ge-
wilnschte Bestandslevel zu Uberschreiten.
Mittels Echtzeit-Simulation erhalten Sie Vor-
schlage, wie Sie Ihre Bestellung gemaB den ge-
wilnschten Restriktionen an unterschiedliche

Reichweiten anpassen kénnen.

KOSTEN
SPAREN DURCH
VERBESSERTE TRANS-
PORTLOGISTIK UND
REICHWEITEN-
OPTIMIERUNG

Mit der Betrachtung verschiedener Reichwei-
ten kénnen Sie die Bestellmengen genau pri-
fen und je nach Wunsch auf Verbrauch, Bedarf
oder Bestand ausrichten.

HEUTE SCHON WISSEN, WAS SIE MORGEN

BESTELLEN MUSSEN

Bereits angelegte Bestellblindel kén-

nen zu einem spateren Zeitpunkt

geandert und weiterbearbei-

tet werden, ein erneuter
Durchlauf der
bedarfsplanung (MRP) ist
dafur

Bei Anderung

Material-

nicht erforderlich.
einzelner
Bestellpositionen passt sich
das gesamte Bestellblndel
automatisch den ausgewahl-
ten Restriktionen an. Sie gewin-
nen einen schnellen Uberblick, sodass Sie
heute schon wissen, was Sie morgen bestellen
mussen. Auch interne Bestellungen und Umla-
gerungen lassen sich mit GIB Buying ganz ein-
fach und effektiv realisieren. So erhalten Sie
eine professionelle und zuverlassige Losung fur
Retail- und Industrieprozesse, die lhnen hilft,
Zeit und Transportkosten einzusparen.




Ermittelte Lieferanten, Bestell-
anforderungen und Bestell-
bindel werden angezeigt, so
dass Sie die Méglichkeit haben
direkt mit dem Lieferanten lhrer
Wabhl in die Detailbearbeitung
einzusteigen.

=] 9[8[ % 0] 22 [ 1.
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Reichweitenorientierte Bestellab-
wicklung: Bestellungen sollten so
abgewickelt werden, dass die Kosten
minimiert sind, Sie aber trotzdem
lieferfahig bleiben. Bestellen Sie
bedarfs-, bestands- oder verbrauchs-

orientiert.

A5E) (& [ J &L (SR ) [H

Restriktionen TEST vielfache von 1 PAL
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'] - T
1 e -l
= ‘ 1 Restriktionen TEST vielfache von 1 PAL
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« Qualitat steigern

O e O « Lagerhiiter vermeiden

Optimieren auch Sie lhre « Fracht- und Lagerkosten senken

Bestellabwicklung mit GIB : :
Buying. Steigern Sie Ihre Qualitat o o

und schaffen Sie dadurch die

« Lieferfahigkeit steigern

« Reichweitenorientierte Bestellabwicklung

« BANFen zu Bestellbiindeln zusammenfassen

Voraussetzung fur eine effiziente
und reichweitenorientierte

Bestellung. Senken Sie lhre
0 A Lieferverzug durch fehlende Transparenz
Fracht- und Lagerkosten und g
steigern Sie gleichzeitig lhre 0 A Fehleranféllige Excel-Lésung

Lieferfahigkeit.

m A Kostentreiber

A Bestellung auf Zuruf

n n A Schlechte Datenqualitit

(" )Selektion Uber Lieferant-Material/Artikel

(") Bedarfs-/Bestandsliste Selektieren Sie im Vorfeld Ihren
standsliste lesen . . . .
Einstieg: Ob Sie mit BANFen oder
i _T - Uber Lieferant-Material/Artikel in
- bis | | & | die Bestellung einsteigen wollen,
[ ] bis || | & | . : .
] bs || E3 < liegt ganz bei lhnen. Auch die
[ ] bis || = .. .
] | E3 Datenherkunft kdnnen Sie vorab
q ::: g % bestimmen. Sowohl Daten aus
der Dispoliste als auch aus der
\ | bis \ E3 Bedarfs-/Bestandsliste stehen
] e | > i
— ] O E— E3 Ihnen zur Verfagung.
] bis [ ] = |
bis R
bis =
] bis ﬂ
bis |

AUCH SIE KENNEN EINEN GIB BUYING ANWENDER
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GIB STANDARD FUNKTIONEN

« Dynamische Plantafel

« RuUstzeitenoptimierte
Reihenfolgeplanung gegen endliche
Kapazitaten

« Kurz-, mittel- und langfristige Planungs-
Ubersicht in einem Dashboard

« Frihzeitige Erkennung kritischer
Situationen wie z. B. Fehlteile

« Produktionsbegleitende Rickmeldung

« OEE-Monitor

« Simulation von Produktionsreihenfolgen

»~Mit Hilfe des GIB Planning
realisieren Sie eine finite, in
SAP integrierte Feinplanung auf
realen Kapazitaten. Transparent,
flexibel und unter Berucksichti-

gung aller Spezifika.”

ANKE BAIER
Expertin Planning

VORTEILE

« Direkte Einleitung notwendiger
MaBnahmen bei kritischen Situationen
« Frihwarnsystem bei Kapazitatsengpassen
> « Transparenz Uber Fehlteile, Ausnahmen etc.
« Umplanen auf alternative Arbeitsplatze
per Drag and Drop
« Automatisierte Feinplanung Uber

Heuristiken

ERFOLGE MIT GIB PLANNING

Reduzierung der
Stillstandzeiten durch
fehlende Material-
verfligbarkeit um

>/5%

Reduzierung
des planerischen
Aufwandes

45 %

Verbesserung der
Rickstandsquote um

>50%
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GIB PLANNING

KAPAZITATEN
ZIELSICHER PLANEN MIT
GIB PLANNING

Planungsrelevante Kapazitaten gehéren in der
Regel unterschiedlichen Fertigungs- und Ver-
antwortungsbereichen an. Dazu werden in GIB
Planning Ihre Fertigungsbereiche in Planungs-
und Informationsbereiche gegliedert. Klassi-
sche Szenarien, wie direkte und indirekte Pla-
nung, werden unterstitzt. Dazu zahlen auch
Sonderformen, wie Planung in Qua-
dratmeter, Stlck, Hektoliter oder
Ahnliches.

PRAZISE SIMULTA-

EINFACHE PLANUNG

tatsanpassungen, z. B. auf Grund von Ausfal-
len, Werksferien oder Sonderschichten, kén-
nen schnell und einfach berlcksichtigt und
mit ihren Auswirkungen dargestellt werden.
auch Engpasssituationen, Konfliktsituationen
und Uberlast werden rechtzeitig erkannt und
gemeldet. So kénnen Sie schnell erforderliche
MaBnahmen einleiten.

PERFEKTE PLANUNG VERANT-
WORTUNGSUBERGREIFEN-
DER FERTIGUNGSPROZESSE

NE PLANUNG ALLER
LIEFERBEREITSCHAFTS-

PER DRAG AND DROP

Mit GIB Planning erhalten
Sie eine tabellarische Plan-
tafel zur optimalen Kapa-
zitats- und Reihenfolgepla-
nung far die Bearbeitung von
Fertigungs-, Prozess-, Instandhal-
tungs-, Service- und Planauftragen. Auch

die Ubersichtliche Darstellung von Netzpldanen
und Produktionseinteilungen im Umfeld der
Mittels
Drag and Drop kdénnen in einem Simulations-

Serienfertigung sind gewahrleistet.

modus noch nicht eingefligte Auftrage einge-
plant und in einer grafischen Darstellung der
Kapazitatssituation vor der Umsetzung auf
Machbarkeit geprtft werden. Nétige Kapazi-

UND PRODUKTIONS-
PROZESSE

UND KAPAZITATEN
Auch die Integration der
klassischen Anwendungs-
funktionen ist gegeben. So
kénnen problemlos Themen
wie Umsetzung, Freigabe und
Druck der Planauftrage, Terminie-
rung, Riickmeldung, Ausnahmemeldung,
Fehlteilesituation, globale Verfugbarkeit, COGI
Bearbeitung etc. erkannt, genutzt und abge-
arbeitet werden. Durch die Integration in SAP
sind die Daten jederzeit aktuell und online. Mit
GIB Planning kénnen Kapazitatsauslastungen
zum Bereich, zur Bereichsgruppe, zur Abtei-
lung bis hin zum gesamten Werk in Hierarchie-
strukturen mit einem Blick eingesehen werden.
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BnID  Netz Material Materiakurztext  |Spat.Star *| Offene Mng Einh. = Dauer |Einh,. |Fehit. | Vorgin

1003820 1207  Stabilsator @ 29 mm  09.04.2015 83 ST 14333 H & B
103819 1324 spindel 140 mm 09.04.2015 100 ST 13,250 H & 8
13821 1294  Stabilsator @35 mm  10.04.2015 51 ST 9,850 H & B

u 1295  Stabilsator § 37 mm  10.04.2015 51 ST 14,950 H

1 1288  stabilsator @42 mm  10.04.2015 70 ST 11,583 H

1289  Stabilsator @ 51 mm  10.04.2015 59 ST 8813 H

1296  Stabilsator @ 39 mm  14.04.2015 67 ST 19,483 H

1290  Stabilsator @33 mm  15.04.2015 268 ST 50,973 H

1201  Stabilsator @ 27 mm  16.04.2015 67 ST 14,708 H

1292  Stabiisator @ 29 mm  16.04.2015 67 ST 16,602 H

"93  Stabiisator @ 31 mm  16.04.2015 134 ST 34250 H

Stabilisator @ 35 mm  16.04.2015 67 ST 17,808 H

“abllisator @ 37 mm | 16.04.2015 67 ST 19,483 H

~1140 mm 16.04.2015 80 ST 10,750 H

"3l mm 17.04.2015 32 ST 8750 H

~ 17.04.2015 48 ST 12,900 H

s 48 ST 1ater

Gestalten Sie lhre individuelle Ansicht im Screen
Container Layout (SCL). Frei, individuell und
fast ohne Grenzen. Einfach die Definition und
Aufteilung (ohne zu programmieren) festlegen.
Selbst mehrere Monitore kénnen so frei gestaltet
werden.

nee e

ge| Ausnahmen| Systemstatus

EROF FMAT V
EROF FMAT
EROF FMA™




Geplante Auftrage

1 Fertigungs- Fertigungs- Fertigungs- Fertigungs- 5 F
auftrag auftrag auftrag auftrag E]

Drag and drop

Ungeplante Auftrage
Auftrag B

Auftrag A Auftrag C

Auftrag D Auftrag E Auftrag F

N

Das Modul GIB Planning reiht sich eins zu eins in die Produktfamilie von
GIB Suite ein. Im Falle der Implementierung der beiden weiteren Module
GIB Controlling und GIB Operations kommunizieren diese Module mitein-

ander und kénnen dank integrierter Anwahlméglichkeiten via Button oder
Hotspot auch direkt angesprungen werden.

Hier zeigt sich der tUbergreifende Ansatz, moglichst alle relevanten Infor-
mationen zur Verflgung zu stellen, um eine moderne und schnelle Arbeits-
weise im Tagesgeschéaft realisieren zu kénnen. So ist die notige Transparenz
gegeben, um entscheidungssicher zu handeln und Wettbewerbsvorteile zu

sichern.

AUCH SIE KENNEN EINEN GIB PLANNING ANWENDER

C4KRAIBURG, apetito




»GIB VMI ist ein Win-Win flar Abneh-
mer und Lieferanten. Der Abnehmer
kann es leicht im SAP-System einrich-
ten und betreiben, wahrend es dem

Lieferanten zu héherer Planungs-
sicherheit und Liefertreue verhilft.”

BENEDIKT TILLI
Experte VMI

GIB STANDARD FUNKTIONEN VORTEILE

v Webportal On-Premises v Ubergang des operativen

« Berechnung der Bestandsgrenzen > Dispositionsmanagements auf den
« Fiori-basierte Oberflache Lieferanten

« Mehr Verantwortung und mehr
Dispositionsspielraum fur den Lieferanten

« Umstellung auf verbrauchsorientierten
Nachschub

KUNDENERFOLGE MIT GIB VMI

Reduzierung des
Bestell- und Dispo-
sitionsaufwandes um

50%

innerhalb von
3 Monaten

Reduzierung
der Materialwieder-
beschaffungszeit um

23% 50%

Reduzierung
der Kapitalbindung um

SCHOTT ®BOGE

DRUCKLUFTSYSTEME



GIB VMI

INTELLIGENTE
LIEFERANTENANBINDUNG MIT
GIB VMI

Vendor Managed Inventory bezeichnet den
Ubergang des operativen Dispositionsmanage-
ments vom Abnehmer auf den Lieferanten. Der
Lieferant Ubernimmt die Verantwortung fur
den gesamten Lieferprozess und die Lagerbe-
standsfuhrung.

MEHR TRANSPARENZ UND
FLEXIBILITAT

VMI
brauchsorientierten

zielt auf einen ver-
Nach-
schub. Diese ,Pull-Steue-
rung” gewahrleistet, dass
Nachlieferungen erst dann
getatigt werden, wenn
ein tatsachlicher Verbrauch

beim Abnehmer vorliegt. Der
Lieferant Gbernimmt dabei die
operative  Nachschubdisposition
und Liefersteuerung. Damit bietet VMI

dem Lieferanten eine Transparenz und Flexi-
bilitat, die bei der klassischen Menge-Termin-
Bestellung nicht denkbar ist, und er6ffnet ihm
so erhebliche Optimierungsmdéglichkeiten bei
Produktion und Transport. Der Abnehmer ent-
lastet im gleichen Zug seine Disposition in er-

heblichem MaBe und erhéht seine Liquiditat.

AUTOMATISIERTE
PROZESSE DURCH
PULL-STEUERUNG
DER LIEFERANTEN

ZAHLREICHE VORTEILE FUR ABNEHMER WIE
LIEFERANTEN
Mit GIB VMI profitiert sowohl der Abnehmer,
als auch der Lieferant. Als Abnehmer profitie-
ren Sie von einer besseren Materialverfugbar-
keit und Stabilisierung der Lieferkette, phy-
sischer und wertmaBiger Bestandsreduktion
sowie von einer Reduktion der Trans-
port- und Lagerkosten. Beide Sei-
ten gewinnen mehr Transpa-
renz Uber die Bestands- und
Nachschubsituation in der
Supply Chain und senken
ihren Dispositionsaufwand,
da weniger Plananderun-
gen und RUstkosten entste-
hen. Der Lieferant profitiert
zudem von einem einfacheren
Zeitmanagement fur Produktion
und Lieferung sowie von optimierten
LosgréBen durch Transparenz und selbstandi-
ge Planbarkeit. Weitere Vorteile fur den Liefe-
ranten sind u. a. eine Verbesserung der eige-
nen Einkaufskonditionen durch planbares und
transparentes Bedarfs- und Bestandsmanage-
ment und eine Optimierung von Transport-
und Lagerkosten.




BESTELLABWICKLUNG OHNE VMI

q Bestellung
x {Elnbahnstraﬁe } Lieferanten

Dlsponent
Informationen Uber:

Bestand, Bedarf,
Forecast, Verbrauch

ERP

fixer Liefertermin,
Kunden- fixe Liefermenge
SAP-system

Relevante Dispositionsinformationen erreichen den
Lieferanten nicht. Die starre Vorgabe fixer Liefertermine
und -mengen verhindert eine vorausschauende Planung des
Lieferanten. Lieferverzug und erhéhte Transportkosten sind
haufig die Folge.

BESTELLABWICKLUNG MIT VMI

"x

Kunden-
SAP-system

Im GIB VMI findet der Lieferant alle relevanten
Dispositionsinformationen aus dem Kunden-System. Damit

Informationen Uber:
Bestand, Bestands-
grenzen, Bedarf,
Forecast, Verbrauch

Dlsponent Bestellung

Lieferanten

ERP

erhalt der Lieferant den notwendigen Spielraum, um seine
Transporte, Liefermengen, Lieferbereitschaft, Produktion und
Liefertreue zu optimieren.



GIB VMI BIETET IHREN LIEFERANTEN
MODERNSTE WEB-OBERFLACHEN
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GIB VMI bietet lhnen
umfangreiches Monitoring
(hier zum Beispiel das E-Mail-
Alerting) in Ihrem SAP-System
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Bestelpostion 4500017798/00010 enlytet set 1156
Bestellposition 4500017799/00010 Ta,
Bestelposition 4500017799/00010 eWAITELSEITTITS Tage
Bestelposition 4500017799/00010 eriartet seit 1123 Tagen
Bestelposition 4500017799/00010 erwartet seit 1118 Tagen £
Bestellposition 4500017800/00010 erwartet seit 1109 Tagen Be
Bestelposition 4500017800/00010 erwartet seit 1104 Tagen Be:
Bestelposition 4500017800/00010 enwartet seit 1109 Tagen Bes
Bestelposition 4500017800/00010 enwartet seit 1104 Tagen Bes
Bestelposition 4500017836/00010 erwartet seit 437 Tagen Best
Bestelposition 45000176836/00010 erwartet seit 432 Tagen Best:
Bestellposition 4500017837/00010 erwartet seit 433 Tagen Best
Bestelposition 4500017837/00010 erwartet seit 428 Tagen Bes'
Bestelposition 4500017841/00010 erwartet seit 419 Tagen Ber
Bestelposition 4500017841/00010 enwartet seit 414 Tagen B
1000/VMI-1000/VMI-100: Maximalbestand weicht um 9999°
1000/VMI-1000/VMI-100: Oberer Meldebestand weicht un-
1000/VMI-1000/VMI-100: Unterer Meldebestand weicht
1000/VMI-1000/VMI-100: Sicherheitsbestand weicht *
1000-MK/VMI-1000/VMI-100: Maximalbestand we'
1000-MK/VMI-1000/VMI-100: Oberer Meldebe

“700-MK/VMI-1000/VMI-100: Unterer M

~MMI-1000/VMI-100- **

AUCH SIE KENNEN EINEN GIB VMI ANWENDER
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VOM KONNER ZUM PROFI
WORKSHOPS RUND UM DIE GIB-LOSUNGEN
DER IFM UND SAP

Mit unserer GIB Suite aus dem Hause ifm haben Sie
eine tolle Lésung an der Hand, die Ihren Arbeitsalltag
erleichtert und effizienter macht. Um Sie noch mal
einen Schritt weiter zu bringen, bieten wir in unserer
bieten wir in unserer Customer and Partner Academy
regelmaBig Seminare an, die lhnen unsere Produkte
naherbringen. Sei es fur Einsteiger, die gerade erst
unsere GIB Suite fur sich entdeckt haben oder fur
User, die schon taglich damit arbeiten, ihr Wissen
aber ausbauen und vertiefen méchten.

Zusatzlich bieten wir Kurse fir den versierten
Umgang mit SAP, sowie zur Frontend-Entwicklung
mittels SAP UI5. Wir vermitteln lhnen fundiertes
und sachkundiges Wissen — besonders effizient und

praxisorientiert am aktuellen SAP-System.

Das ausfiihrliche Kursprogramm
inklusive Anmeldeformular

finden Sie unter:
https://ifm-business-solutions.com/de/academy/



ERFOLG UBERZEUGT

~Wir sehen den Erfolg der GIB Suite kurzfristig in den
klrzeren operativen Bearbeitungszeiten, mittelfristig
an gesteigerter Produktivitat und Auslastung an
Schlusselaggregaten sowie langfristig an optimierten
Bestdnden und hoher Lieferfahigkeit. Wir konnten
bei der Disposition von Standardartikeln im Einkauf
die operativen Bearbeitungszeiten um bis zu 67%
reduzieren.”

Peter Nickel und Mehmet Kozan
Baier & Schneider GmbH & Co. KG

»Das System bietet Komfort, vor allem durch eine zeit-
sparende Bedienung. AngestoBBene Prozesse werden in
kurzer Zeit umgesetzt. Allein was LagerhUter anbelangt,
konnten diese im Zeitraum von 2010 bis 2016 um

10 Prozent gesenkt werden.”

Ludger Grothusheidkamp
CLAAS KGaA mbH

... UND WANN OPTIMIEREN SIE?



SAP-BASIERTE
SUPPLY-CHAIN-LOSUNGEN
VON |[FM

Als lizenzierter SAP Silver Partner und Experte fiur
Effizienz und Transparenz in der Supply Chain, bietet
die Softwaresparte der ifm u. a. ganzheitliche Soft-
wareldsungen an, die vollstandig im SAP-System inte-
griert sind.

International ist die ifm seit Jahrzehnten als Auto-
matisierungsspezialist bekannt. Seit 2016 ist auch
die Digitalisierung samtlicher Geschaftsprozesse und
deren Einbindung in das SAP-/ERP-System zu einem
wichtigen Geschaftsfeld der ifm-Gruppe geworden.

Mit ,GIB SCX"” werden die logistischen Prozesse von
der Absatzplanung Uber die Produktions- und Be-
darfsplanung bis hin zu Beschaffung und Bestands-
management optimiert. Dies sorgt fir schnellere,
transparentere und effizientere Abldufe in der Supply
Chain.

Die sofort einsatzbereiten Supply-Chain-Lésungen
laufen auf SAP ECC 6.0 und SAP S/AHANA und sind

sowohl On-Premises als auch in der Cloud verftigbar.
Sie unterstitzen dabei, Uberbestande zu identifizie-
ren und abzubauen, Prozesskosten zu senken und
die Liquiditat zu erhéhen, indem gebundenes Kapital
freigesetzt wird.

Das lloT-Tool ,,GIB Shop Floor Integration” ermdglicht
die Anbindung der Produktionsebene und garantiert
so eine durchgangige Kommunikation vom Sensor bis
ins SAP.

Die SCM-Lésungen der ifm sind nach oben und unten
skalierbar. So werden sowohl komplexe Konzern-
anforderungen als auch die Budgetvorgaben mittel-
standischer Unternehmen erfullt.

Uber 900 Kunden weltweit setzen bereits auf die
ifm-Supply-Chain-Lésungen und profitieren dadurch
von nachhaltiger Bestandsoptimierung bei gleich-
zeitiger Steigerung der Lieferbereitschaft.

ifm-business-solutions.com

SAP° Certified

Powered by SAP NetWeaver®

Partner

SAP° Certified

Integration with SAP S/4HANA®

SAP° Certified

Integration with SAP S/4HANA® Cloud

GIB Sales & Development GmbH - Martinshardt 19 - 57074 Siegen
Phone +49 271 23871 4000 - Fax +49 271 23871 4999 - info.business.solutions@ifm.com - ifm-business-solutions.com/de
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